
Reveno STC 技術服務手冊 Technical Service Manual 

 

 

 
 

 

 

 

  STC 技術服務手冊 

 

 

Technical Service Manual 

受訓日期: 

姓名: 

2024年5月版 



Reveno STC 技術服務手冊 Technical Service Manual 

 

 

目錄 

1. 作動原理說明 ............................................................1 

2. STC 產品組成內容物 .................................................2 

3. 整體結構(單件)及材料說明 ......................................3 

4. 各組合件相對應之間隙水準說明 ............................5 

5. 耗材判定標準及數值說明 ....................................... 8 

6. 拆裝及組立說明 ..................................................... 10 

7. 搭配傳動調整及原理說明 ..................................... 14 

8. 安裝於車輛上順序說明 ......................................... 18 

9. STC 異常排除 ........................................................ 21 

10. STC 保固規範 ................................................... 25 

11. 零部件配置表 .................................................... 28 
 



Reveno STC 技術服務手冊 Technical Service Manual 

1 

 

 

1. 作動原理說明: 

STC 為以配重珠取代蹄塊之離心式離合器，藉由引擎轉速提

供離合器正向力。 

F(摩擦力)=μ(摩擦係數)*N(正向力) 

因此轉速越高離合器夾持力越大，所以可針對車輛輸出設定

進行調整，且接合轉速可利用壓簧進行調整，STC 採用雙離合器

片大大增加摩擦面積(相較傳統大 2.5 倍)，提供更好的傳輸效率， 

外蓋部件僅負責傳輸帶動並無受到任何摩擦及壓力，能讓 STC 有

更佳的使用壽命，更不會有傳統外蓋(碗公)有炸掉的危險因素存

在，安全性更佳提升，STC 摩擦結構使用與檔車離合器相同結構

方式，以全平面的方式進行接合，所以 STC 可以說是永不抖動的

CVT 離合器。 

NOTE: 
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2. STC 產品組成內容物 
 

 

1.傳遞外蓋*1 2.內座齒盤*1 3.珠座承盤*1 4.配重珠*8 

5.離合器片*2 6.彈簧壓板*2 7.壓板*1 8.壓縮彈簧*8 

9.大彈簧墊片*1 10.螺絲*8 
  

NOTE: 
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3. 整體結構(單件)及材料說明 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
 
 
 

1. 離合器片： 

以面的接觸方式達到接合無斷差，耐久性可達 1xxxx 公

里(原廠車輛)。(離合器片材質為複合式橡膠) 

2. 配重珠： 

配重珠取代傳統蹄塊，提供離合器正向力，可針對車輛

輸出設定進行調整。(1.0 配重珠材質為黃銅表面電鍍加工) 

(2.0 配重珠材質為白鐵及軸承鋼加工) 

3. 壓縮彈簧： 

用於抵制配重珠因旋轉離心力產生之正向力，達成自動

接合轉速設定。(壓縮彈簧材質為白鐵熱處理達 300℃) 

4. 彈簧壓版： 

用於固定壓縮彈簧及磨擦離合器片，達成動力傳輸至離

合器片上。(彈簧壓板材質為中碳鋼) 
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5. 壓板： 

安裝介於上下兩片離合器片中央，達成動力傳輸至離合

器片上。(壓板材質為鑄鐵材) 

6. 內座齒盤： 

與開閉盤鎖固，即同步旋轉帶動彈簧壓版及壓板。 

(採用熱處理T6 6061 鋁合金 CNC 切削製成) 

7. 珠座承盤： 

放置配重珠，並經由精密計算斜率角度，配重珠經旋轉

離心力提供正向力。(採用熱處理T6 6061 鋁合金 CNC 切削

製成) 

8. 傳遞外蓋： 

鎖固於後減速齒軸芯上，並卡接於離合器片上的 8 個卡

接槽，達成引擎動力經離合器傳輸至後減速齒及後輪上。 

(採用鍛造中碳鋼材 CNC 切削製成) 

 

NOTE: 
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4. 各組合件相對應之間隙水準說明 

離合器須注意的安全間隙如下： 

1. 離合器片與外蓋之間隙(接觸 3 面皆為 0.5mm 為正確間隙) 
 

 

2. 離合器片齒型寬距安全值 

正確間隙值為 

0.5mm+0.02 

正確間隙值為 

0.5mm+0.02 

正確大小值為 9.5mm+0.2 

超過 11mm 需進行更換 
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出廠標準值為 3.6mm 

低於 3.2mm 需進行更換 

3. 離合器片厚度安全值 

 

 

 

 

 

 

 

 

請量測離合器皮面的外環處 

4. 離合器組裝完成自由間隙 

出廠標準值為 1.3mm 

小於 1.3 須檢視壓板是否有平面度不整狀況

大於 2.1mm 需進行更換 
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5. 下列為判定內座齒盤更換注意事項 
 

請使用游標卡尺進行量測，原尺寸量測方式，為齒型最窄端部位(原

尺寸為 8.6mm） 

建議需更換尺寸 7.0mm，量測方式為耗損齒型最窄端部位，詳下

圖 
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5. 耗材判定標準及數值說明 

STC 離合器耗材部分為： 

1. 離合器片 

小型： Ø108.5  原廠厚度:3.0mm 安全值:2.7mm 

齒槽寬度 原廠寬度:7.2mm 安全值:8.0mm 

中型： Ø125.5 原廠厚度:3.6mm 安全值 :3.2mm 

齒槽寬度 原廠寬度:9.5mm 安全值:11.0mm 

大型： Ø146.5 原廠厚度:2.5mm 安全值 :2.2mm 

齒槽寬度 原廠寬度:9.8mm 安全值:11.0mm 

2. 彈簧壓板 

平面度超過+-0.2mm 

小型：Ø101.5 原廠厚度:1.5mm 

中型：Ø115.5 原廠厚度:2.0mm 

大型：Ø131.5 原廠厚度:2.0mm 

3. 壓板 

平面度超過+-0.2mm 

小型：Ø101.5 原廠厚度:1.5mm 

中型：Ø115.5 原廠厚度:2.0mm 

大型：Ø131.5 原廠厚度:2.0mm 
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4. 壓縮彈簧 

小型：Ø108.5 原廠自由長:16mm 安全值:11mm 

中型：Ø125.5 原廠自由長:16mm 安全值:14mm 

大型：Ø146.5 原廠自由長:18mm 安全值:16mm 

5. M3 螺絲 

鎖固扭力值 1.65 N.m 

小型：M3 12mm 

中型：M3 16mm 

大型：M3 18mm 

NOTE: 
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6. 拆裝及組立說明 

1. 將配重珠放入珠做承盤 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 將彈簧壓板置放於內座齒盤,並將壓縮彈簧定位柱朝上 
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3. 將離合器片依序放入於彈簧壓板上 

 

4. 將壓板放置於離合器片上 
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5. 再將離合器片放置於壓板上並將壓縮彈簧置放於定位柱上 
 

6. 將彈簧壓板反置於壓縮彈簧上並將壓縮彈簧置放於定位柱上 
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7. 將內座齒盤與珠座承盤上固定榫互相對正擺放並將內座齒盤

整組提起並反置於珠座承盤上 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. 放置完成請對準固定榫並試壓確認對齊完成就可先鎖入螺絲

對角 2 支,僅需先鎖幾牙就好並拿起離合器上下顛倒檢查彈簧

是否安裝正確後方可鎖固全部螺絲共 8 支 
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7. 搭配傳動調整及原理說明 

因STC 整體重量相較傳統離合器來的更輕，STC 的接合傳輸

效率也提升了，導致與傳統離合器的傳動配置已有差異，Reveno 

經過長期的測試及配置，有以下建議提供您有好的傳動配置。 

前普利盤的珠重建議調整全盤單珠重往下降 1~2 克，依照騎

乘人員重量進行調整。 

建議值： 

騎乘時人員總重在 80 公斤以下建議全盤單珠重調降 1 克， 

騎乘時人員總重在 80 公斤以上建議全盤單珠重調降 1.5 克。(以

上皆為對應原廠普力盤及大彈簧設定下建議值) 

備註： 

因STC 將車輛輪下負載完全回饋置引擎端，故需將前普利盤

換檔時機稍做調整以利車輛引擎輸出能有較好的變速曲線。 

調整方向及原理說明： 

所 謂 CVT 即為無段變速系統，無段變速雖為無段但變速時機

及曲線卻是掌握引擎輸出至輪下的重要關鍵!! 

傳動箱裡的所有零組件皆需以整個系統來看，前方普利盤視

為於檔車一樣的換檔機構負責車輛進檔變速時機的關鍵，後方的

開閉盤為負責退檔時機的關鍵!! 
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1. 普利盤調整方向： 

先依循車輛的引擎動力曲線作為參考值，依 SMAX 155 為

例(官方動力數據最大馬力為 14.75HP/7500rpm，最高扭力為

1.4kg-m/6000rpm)數據截至小老婆機車網。 

就公告數據來說最大扭力落在 6000RPM，扭力代表了車輛

的加速度所以起步的轉速需從最大扭力的轉數域開始變速， 也

就 是  6000RPM，所以不管使用任何角度及品牌的普利盤都將

普利珠的珠重調整至起步符合最大扭力點的轉速域開始 加速及

變速。 

2. 開閉盤大彈簧調整方向： 

當前盤普利珠的珠重都調整至符合理想轉速域的珠重後

至路面上試乘來判定大彈簧的調整方向。 

如何判定大彈簧過軟及過硬： 

A. 大彈簧過軟： 

當騎乘時回油門再加速感受到軟弱無力即是大彈簧過

軟。 

原因：因大彈簧沒有適時扮演退檔角色，大彈簧沒在回油時

將皮帶退回前一個檔位，導致無加速度。 

舉例：當車輛行駛於高速公路時時速維持 100 公里，當遇 
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前方車輛需進行超車動作時，(手排車)如不退檔位將轉速拉

高(自排車)切入 OD 檔，放掉油門再踩油門車輛是不會有加

速度的。 

B. 大彈簧過硬： 

當車輛在最大馬力轉速域高速行駛時，轉速持續上升

速度卻無法再繼續提升，這時就是大彈簧過硬。 

原因：因大彈簧反饋的力量過大，導致皮帶於開閉盤中無法

下至最內圈，即前方皮帶無法開至最外圈，所以變速受限無

法發揮完全變速域。 

3. 皮帶檔位控制： 

當引擎怠速時舉例轉速為 1000RPM 時，後方的開閉盤轉

速會介於 250~300RPM 各車輛變速比不同，CVT 離合器皆是

藉由轉速產生離心力並轉換成正向力提供摩擦力(摩擦力=摩

擦係數*正向力)，依上例反之怠速時當皮帶檔位於開閉盤位置

更外圈時，開閉盤轉速會再比 250~300RPM 更低，所以離合

器接合轉速會越高及越晚。 

4. 離合器接合轉速控制： 

一般125C.C.原廠離合器接合轉速約莫落在3800RPM(顧

及耐用配置)，市售傳統改裝離合器皆將離合器接合轉速提高， 
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NOTE: 

目的是將接合轉速提高至接近最大扭力及馬力轉速域，使其原

廠車輛起步力量加強，反之有提升引擎動力改裝之車輛，扭力

及馬力皆已提升，在較低的轉速就能提供豐沛的扭力及馬力輸

出，故其離合器接合轉速無需過高，造成市區走停加速頓挫感

嚴重及離合器負載過大(動摩擦至靜摩擦時間過長，導致離合

器溫度持續上升而效能下降)。 
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8. 安裝於車輛上順序說明 

1. 將其您愛車上的傳統離合器拆下後，將大彈簧墊片放置於大彈

簧上方，並將墊片橫切口對其開閉盤橫切口，將 STC 下壓置

開閉盤螺牙頸，並鎖上開閉盤螺母，（開閉盤螺母正確安裝方

式為圓弧或倒角面朝下鎖固，螺母鎖固值 60 N.m）即可將皮

帶套至開閉盤盤面上並安裝上車。 

(因傳統離合器為鋼製本體，對於大彈簧的摩擦較無損傷,STC 

為鋁合金材質本體對於大彈簧摩擦較易損傷為保護本體須放

置保護墊片) 

 

 

 

 

 

 

 
2. 請先將皮帶裝置於開閉盤上正確位置，再將離合器片前後兩片

卡接缺口對齊，外蓋內緣凸齒部分對齊離合器片卡接缺口放置

於離合器本體上，整組放至於車輛後從動齒上並安裝推壓至固 
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定位置，將中央齒輪芯螺母鎖固(螺母鎖固值最高 60 N.m 一

個車型原廠維修手冊公告)即安裝完成。. 

 

注意事項： 

鑒於目前大多數有改裝加大行程開閉盤對應STC 須將外蓋加高， 

外蓋內緣齒的上緣需平行於內座齒盤與彈簧壓版交接處。 
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STC 對應各車種墊圈安裝位置 

安裝位置圖例 

傳遞外蓋上部  開閉盤上部 
 

規格 車種 位置 備註 

Ø 21 T:1mm KRV 

 

 

 

Ø 22.5 T:1mm Cygnus 1~5 

 

 
加長行程開閉盤 

Ø 20 T:3mm SUZUKI 

 

 

 

Ø 20 T:5mm YAMAHA BLUE 

CORE 125 Enige 

 

 

 

Ø 20 T:7mm VJR/J BUBU 

 

 

 

Ø 25 T:5mm DRG/TIGRA 200 

 

 

 

NOTE: 
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9. STC 異常排除 

離合器切放不順 

1. 下彈簧壓板生鏽產生問題： 

離合器切放不順，均勻推磨生鏽面至平滑後，局部上油

即可排解。 

2. 1.0 配重珠清潔： 

滾動順暢不佳，擦拭乾淨及珠作承盤粉塵清潔即可排除。 

2.0 同軸珠結構中的軸承鋼生鏽導致會有作動不順情形出現如

遇轉動不順及乾澀情形，請使用酯類潤滑油（適量勿過多）點

針於同軸珠縫隙使其流入中心軸承鋼部位進行潤滑防鏽，建議

於每  5000km 保養 

3. 離合器片與碗公間隙公差排除： 

離合器片熱膨脹後會因為間隙公差不均，產生與外蓋撐

住切離不順問題，銼刀修磨使用後離合器片階梯角至正直角

即可排解。 

4. 離合器遇潮濕(天氣)狀態： 

如車輛靜止中，一大早冷車發動(冷車發動因供油會較， 

濃轉速較高後輪會被帶動是正常的)或水面淹過車輛傳動箱， 

再度發動時會有離合器片因毛細現象產生附著，離合器無法 
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分離讓車輛靜止。 

排除方式：先將車子架立中柱及後輪離地後，嘗試進行發動， 

如發動成功後輪會有轉動情形皆為正常，使用後煞車並同時

輕微重複加補油門，使其產生溫度及轉動，加速水分散失，循

環數次後就能排除問題。 

5. 傳動箱進水： 

車輛行進間過深水區，因些許水進入傳動箱，導致磨擦

咬合力下降。 

排除方式：過深水時可利用後煞車同時加補油門，讓轉速提

高，可讓傳動高速運轉達水分不易靠近及排氣管不易進水， 

高速運轉下也能讓水份加速散失回復摩擦力。 

6. 車輛傳動箱泡水後久放： 

容易導致內部金屬壓板生鏽，生鏽後金屬體積會膨脹， 

導致間隙不足，離合器無法分離讓車輛靜止。上述同理可證， 

清洗愛車後，建議不要直接對傳動箱沖水。 

排除方式：建議能即時使用上述第 4、5 點排除方式處理，如

狀況仍無法改善就必須拆下進行細部清潔，如判定耗材已無

法使用必須購買耗材替換包更換。 
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離合器片高溫狀態： 

1. 一般道路走停走停行駛（油門多是急催急放）。 

2. 山道行駛（重負載情況下及長時間慢速行駛）。 

3. 長直線行駛（長時間的定速慢速行駛）。 

發生溶解冒煙：離合器皮內的接著酚樹脂，目前為工業用接

著劑均為有機物，超過負荷溫度產生軟化冒煙。 

排除方式： 

1. Reveno 離合器本身較輕於一般市面的離合器，所以在於起初

配置的時候，要利用珠重&彈簧等等將左右傳動輸出件達到

一定程度的平衡，才能在運作同時表現出「真實效益」 

2. 於騎乘狀態時，感覺到油門軟腳無力，在應當給的速度卻給

不出來，這是一種熱衰現象的徵兆，必須慢加速至中高速，中

高速行駛增加近風量降低傳動箱溫度（此行為須以安全為考

量為最大原則） 

3. 盡量減少我們陡坡及山路行駛的補油門習慣，避免一次油門

全開，因為當傳動一次要受到如此大接合力的動摩擦、在恢

復到靜摩擦，必定會產生熱，在多次的反覆動靜磨擦中，熱量

將持續堆積導至高溫。 
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注意事項： 

離合器遇高溫後離合器片材質中的膠合物會融出，所以在更新

耗材替換包前，請先將離合器本體三大部件的殘餘膠質清潔乾淨 

(以免影響作動)，在進行組裝，建議可使用白博士及化清劑進行清

潔。 

NOTE: 
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10. STC 保固規範 

保固範圍: 

 

1. 本公司產品皆提供從購買安裝日起半年內或 1 萬公里之保證， 

以先到者為準，其不包含正常損耗品如：離合器片、配重珠、

壓縮彈簧、彈簧壓版、壓版…等不列入保固。 

2. 產品在客戶正常使用情形下發生故障，經鑑定為產品本身之

問題，在保固期限內，由本公司負維修之責任。 

3. 公司對於任何產品的設計，皆保留有任意更改的權力，而無

義務修改之前製造的任何產品。 

新品不良退換貨規定: 

 

以下內容均不在新品退換貨保固範圍之內 

 

1. 人為狀況造成商品損壞(如：嚴重刮傷破裂等)。 

2. 保固貼紙被更改或被撕掉、有人為拆封狀態。. 

3. 天災、水災、火災、地震等不可抗力之災害及人為處理上之疏

忽。 

4. 放置於潮溼位置或進水、泡水導致內部相關零組件鏽蝕。 

5. 新品退換貨單上需註明店家、貨號、購買日期、確認不良原因 
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(需確認實際不良原因避免誤判)。 

 

商品外觀必須完整無損壞(例:刮傷、脫漆等)，連同配件贈品，不

可缺件，若有以上情形，將依實際狀況酌收處理費用。 

產品保固期間認定 

 

為確保客戶的權益，安裝完成後依據上網登錄產品序號當日起算， 

提供半年內或 1 萬公里之保證，以先到者為準。 

保固除外責任規定 

 

以下內容均不在保固範圍之內，本公司得酌收費用或不予受理 

 

1. 產品易碎標籤不清楚、被更改或被撕掉者。 

2. 天災、水災、火災、地震等不可抗力之災害及人為處理上之疏

忽。 

3. 對零組件等加以不當修理及改造或不當調整。 

4. 購買後因運送移動、掉落所產生之故障或損害。 

5. 保固期過後之故障與損壞的發生。 

6. 放置於潮溼位置或進水、泡水導致內部相關零組件鏽蝕。 

7. 人為狀況造成商品損壞(如：嚴重刮傷破裂等)。 

8. 外觀刮傷、掉漆，或因天災、人為因素造成損壞，皆不在保固 
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範圍內。 

9. 因意外、人為破壞、不當安裝、自行變更零組件、天然災害所

造成之損壞,屬於人為因素損壞不予換新，但可以酌收維修費

用或更換堪用品。 

NOTE: 
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11. 零部件配置表 

STC 1.0 
 

品名 小彈簧 電鍍珠 

山葉 CYGNUS/BWS/GTR/AXIS 125 2000K*8 23g 

山葉 JOG i/AS 125(+墊圈20/5mm) 1500K*4+2000K*4 23g 

KYMCO G series/Racing 125/150 2000K*8 23g 

KYMCO Racing 180 2000K*8 26g 

SYM JET-S/Fighter/Z1 125/150 2000K*8 23g 

PGO TIGRA 125/150 1500K*4+2000K*4 23g 

PGO ALPHA MAX 125 1500K*4+2000K*4 23g 

HONDA PCX/CLICK 125/150 2000K*8 23g 

STC Plus 

品名 小彈簧 電鍍珠 

山葉 Aerox 155 1500K*8 26g 

山葉 QBIX/MIO i 125 1500K*4+2000K*4 23g 

HONDA PCX/CLICK 125/150 2000K*8 23g 

MAXI STC 
 

品名 小彈簧(重型) 同軸珠 

山葉 XMAX 300 1000K*8 31g 

SYM GTS/CURISYM 300i 1000K*8 31g 

SYM MAXSYM 400i 1000K*8 31g 

AEON 3D-350 1000K*8 31g 

KYMCO 200/300/350 series 1000K*8 31g 

KYMCO G-Dink 300i I 1000K*8 31g 

HONDA FORZA 300/350 /SH350 1000K*8 31g 

MINI STC 2.0 
 

品名 小彈簧 電鍍珠 

山葉 BWS/RS/AXIS 100/CUXI 115 1500K*8 17.5g 

山葉 Minarelli/BWS 2000K*8 10.5g 

山葉 C3/Zuma 50f/Vino 4T 2000K*8 17.5g 

山葉 Gryphus 125 3500K*8 21g 

KYMCO VJR/Many 110/125 1500K*8 17.5g 

PGO JBUBU 115/125 1500K*8 17.5g 
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SYM iRX 115 1500K*8 17.5g 

HONDA NAVI 110 (+墊圈20/7mm) 1500K*8 17.5g 

HONDA DIO 50 2000K*8 10.5g 

HONDA RUCKUS GET 50 4T 2000K*8 17.5g 

PIAGGIO ZIP 50 2000K*8 10.5g 

SUZUKI series 110/125 (+墊圈3mm) 1500K*8 21g 

STC 2.0 
 

品名 小彈簧 同軸珠 

VESPA GTS/GTV/STR 300 1500K*4+2000K*4 28g 

VESPA 2V 150 1500K*4+2000K*4 23g 

VESPA 3V 150 1500K*4+2000K*4 23g 

VESPA 3V 125 1500K*4+2000K*4 23g 

山葉 CYGNUS/BWS/BWSR/BWSX/ 

GTR/AXIS/ZUMA 125 
2000K*8 23g 

山葉 SMAX/FORCE/MAJESTY S 155 1500K*8 28g 

山葉 Aerox/NMAX/Force 2.0/ARGUR 155 1500K*8 26g 

山葉 QBIX/MIO i 125(+墊圈20/5mm) 1500K*4+2000K*4 23g 

山葉 RS Neo/Vinoora/LIMI125 

(+墊圈20/5mm) 
1500K*4+2000K*4 23g 

山葉 JOG i/AS 125(+墊圈20/5mm) 1500K*4+2000K*4 23g 

山葉 Gryphus/BWS’20 125 1500K*8 23g 

KYMCO G series/GY6/Racing 125/150 2000K*8 23g 

KYMCO Racing King 180/Lambretta V200 2000K*8 26g 

KYMCO KRV 180(+墊圈21/1mm) 1500K*8 28g 

SYM JET-S/JET-SR/FNX/Fighter/Z1/ 

4MICA 125/150/CLBCU 
2000K*8 23g 

SYM JET-SL 125/158 2000K*8 23g 

SYM DRG/ MMBCU 158(+墊圈25/5mm) 1500K*8 28g 

PGO TIGRA 125/150 1500K*4+2000K*4 23g 

PGO ALPHA MAX 125 1500K*4+2000K*4 23g 

PGO TIGRA 200(+墊圈25/5mm) 1000K*8 28g 

PGO TIG 170 

(+墊圈21/1mm及20/3mm各一) 
1500K 28g 

HONDA PCX/CLICK 125/150 /ADV 160 2000K*8 23g 

ITALJET Dragster 200 1500K*4+2000K*4 28g 

Aprilla SR GT 200(+墊圈20/7mm) 1500K*4+2000K*4 23g 
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VK 
 

品名 普利珠 大彈簧 

VESPA GTS/GTV 300 20*15-14/15/16g 橘 

VESPA 3V 150 20*15-10/11/12g 黑 

VESPA 3V 125 20*15-8/9/10g 白 

山葉 Cygnus  1-5rd Gen 20*12mm-7/8/9g 橘  

山葉 Cygnus 1-5rd Gen (MODIFY) 20*12mm-7/8/9g 綠 

山葉 Gryphus/BWS‘20 125 20*12mm-8/9/10g 黑 

山葉 Aerox/NMAX/Force 2.0 155 20*12-10/11/12g 黑 

山葉 S-Max/Force 20*12-10/11/12g 灰 

SYM JET-S/JET-SR/4MICA 125/150 18*14-8/9/10g 白 

SYM JET SL 125 20*15-8/9/10g 灰 

SYM JET SL 158 20*15-10/11/12g 灰 

SYM DRG 20*15-9/10/11g 灰 

SYM MMBCU 20*15-9/10/11g 灰 

KYMCO KRV 20*15-10/11/12g 黑 

HONDA GY6 series 18*14-10/11/12g (各 6 顆) 

ITALJET Dragster 200 20*15-11/12/13g 橘 

Aprilla SR GT 200 20*15-10/11/12g 黑 
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